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Erodieren

Drahtbruch ade

Spark Track heif3t eine neue
Technologie von GF Machining
Solutions fiir die Drahterosion
(EDM). Zusammen mit dem Steue-
rungs-Modul ISPS (Intelligent Spark
Protection System) soll Spark Track
Drahtbruch verhindern, der durch
unregelmaBige Werkstiickkonturen
entstehen kann. Das macht den
EDM-Prozess sicherer und steigert
die Maschineneffizienz.

Die Technologie zeichnet sich
auBerdem durch ein hohes Maf

an Bedienerfreundlichkeit aus.

Spark Track, das 2019 mit dem Prodex
Award ausgezeichnet wurde, nutzt
moderne Elektronik — Sensorsignale,
Geschwindigkeit und Effektivitat -, um
die Funkenverteilung entlang des Drahts
permanent zu Uberwachen. Anhand der
erfassten Funkendaten analysiert und
erkennt das ISPS automatisch jede
Veranderung der Form und passt die
Maschinenparameter an, um beim
Schruppen einen Drahtbruch zu vermei-
den. Somit konnen unregelmafige For-
men wie Hohlraume, variierende Hohen,
Kegelflachen und scharfe Ecken einfach
und ohne Drahtbruch geschruppt wer-
den, ohne dass hierflr eine vorherige
Einstellung der Maschinenparameter
durch das Bedienpersonal erforderlich

Intelligenter Funkenschutz: Die Spark-Track-Technologie in Zusammenarbeit mit dem
ISPS-Modul verhindert Drahtbruch auch bei unregelmafligen Formen. (© GF Machining Solutions)

ware. Dartber hinaus kénnen Anwender
dank des besonders sicheren EDM-Pro-
zesses, den Spark Track ermoglicht, einen
hohen Automatisierungsgrad realisieren
und damit die Stuckkosten senken.

Beispiel abgewinkelte Oberflachen

Abgewinkelte Oberflachen sind ein Para-
debeispiel fUr die Effizienz, die im Draht-
erodierprozess mit Spark Track und dem
ISPS-Modul erreicht werden kann: Eine
kegelformige Oberflache kann zu un-
gleichmaBigen Spulbedingungen an der

Bedienerfreundlich: Das ISPS-Modul erkennt schwierige Bearbeitungsbedingungen wie
abgewinkelte Oberflachen oder wechselnde Hohen und passt die Maschinenparameter

automatisch an. (© GF Machining Solutions)

oberen Duse der Maschine und letzten
Endes sogar zu einer Unterbrechung des
Bearbeitungsvorgangs fuhren. Dank des
ISPS-Moduls ist es nicht erforderlich,
dass der Maschinenbediener im Vorfeld
die Bearbeitungsparameter an die
schwierigen Bearbeitungsbedingungen
anpasst. Vielmehr analysiert das ISPS-
Modul die Funkenverteilungsdaten, er-
kennt automatisch die Formanderungen
und passt den Prozess fUr eine gestei-
gerte Bearbeitungseffizienz an.

Spark Track und ISPS-Modul kénnen
zum Beispiel auf der AgieCharmilles
Cut20005S von GF Machining Solutions
eingesetzt werden. Diese Drahterodier-
[6sung stellt, so der Hersteller, vom
mechanischen Konzept bis zum Bearbei-
tungsprozess und der Drahtfihrung
hochste Genauigkeit Uber die gesamte
Einsatzdauer sicher.
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